Zadanie 1

Rozbidrka i budowa zewnetrznej instalacji odbiorczej w rejonie Matego Rynku

materiatu systemu rur preizolowanych

Zestawienie

dostawa: do dnia 30.03.2018 r.

Zatacznik nr 1

Lp INDEX. Nazwa czesci Ilos¢ | Cenajedn. | Wartoéé netto
1 5125 76,1/140|Rura preizolowana 12m 6
2 20080SXWP 140|SXWP mufa D140 L=650 12
3 7685 76,1/140)Kolano prefabrykowane 2,5D 90st. L=1,0m 4
4 8104 Pianka nr 4 12
5 31030 76,1/140|Rura wejsciowa 1,5%2,5m 2
6 1363 140/|Pierscieri uszczelniajacy 8
7 1829 60,3-76,1/125-140 |Koncowka termokurczliwa 4
8 6639 Podtrzymka drutu (50szt) 2
9 6601 Podkiadka filcowa (2szt) 6
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(podpis osoby/osdb uprawnionych do
reprezentowania oferenta oraz pieczec)



Zadanie 2
Budowa sieci cieptowniczej i przytaczy w rejonie ul. Kolbego

Zestawienie
materiatu systemu rur preizolowanych

dostawa. do dnia 30.03.2018 r.

Lp INDEX. Nazwa czesdi Ilos¢ | Cenajedn. | Wartosé netto
1 5123 48,3/110|Rura preizolowana 12m 0
2 5124 60,3/125]|Rura preizolowana 12m 6
3 5125 76,1/140|Rura preizolowana 12m 15
4 5127 114,3/200]|Rura preizolowana 12m 29
5 5128 139,7/225|Rura preizolowana 12m 58
6 5129 168,3/250|Rura preizolowana 12m 59
7 50/125C2L 60/125|mufa C2L 60/125 670 0
8 100/200C2L 114/200|mufa C2L 114/200 670

9 125/225C2L 139/225|mufa C2L 139/225 670

10 200785XWP 110|SXWP mufa D110 L=650 8
11 20079SXWP 125[SXWP mufa D125 L=650 12
12 20080SXWP 140|SXWP mufa D140 L=650 38
13 20083SXWP 200|SXWP mufa D200 L=650 46
14 20084SXWP 225|SXWP mufa D225 L=650 100
15 20085SXWP 250{SXWP mufa D250 L=650 95
16 2255XBWP 225|SXBWP mufa kolanowa D225 / 250 2
17 250SXBWP 250|SXBWP mufa kolanowa D225 / 250 4
18 28205XB 139(Kolanko stalowe dla SXB (220mm) d 139 90° 2
19 28225XB 168(Kolanko stalowe dla SXB (220mm) d 168 90° 4
20 7683 48,3/110|Kolano prefabrykowane 2,5D 90st. L=1,0m 2
21 7684 60,3/125|Kolano prefabrykowane 2,5D 90st. L=1,0m 2
22 7685 76,1/140|Kolano prefabrykowane 2,5D 90st. L=1,0m 14
23 7688 114,3/200|Kolano prefabrykowane 2,5D 90st. L=1,0m 12
24 7689 139,7/225]Kolano prefabrykowane 2,5D 90st. L=1,0m 22
25 7690 168,3/250|Kolano prefabrykowane 2,5D 90st. L=1,0m 22
26 7164 60,3- 48,3|Odgatezienie prefabr. prostopadte; L=1,2m; A=0,7m 2
27 7188 114,3- 60,3|0dgatezienie prefabr. prostopadte; L=1,2m; A=0,8m

28 7209 139,7- 76,1|0dgatezienie prefabr. prostopadte; L=1,2m; A=0,8m 2
29 46138 114,3- 48,3|0dgatezienie prefabr. réwnolegte; L1=1,2m; L2=0,7m 2
30 8103 Pianka nr 3 18
31 8104 Pianka nr 4 39
32 8107 Pianka nr 7 51
33 8108 Pianka nr 8 100
34 8109 Pianka nr 9 93
35 8110 Pianka nr 10 0
36 8111 Pianka nr 11 2
37 7624 60,3/125|Zawdr odc. pref. z podwdjnym odwodn./odpow..; L=1,5m 2
38 7625 76,1/140|Zawor odc. pref. z podwdjnym odwodn./odpow..; L=1,5m 2
39 7628 114,3/200|Zawdr odc. pref. z podwdinym odwodn./odpow..; L=1,5m 4
40 7629 139,7/225|Zawdr odc. pref. z podwéinym odwodn./odpow..; L=1,5m 2
41 7630 168,3/250(Zawdr odc. pref. z podwdjnym odwodn./odpow..; L=1,5m 2
42 3817 139,7-114,3{Redukcja prefabrykowana; L=1m 2
43 3818 168,3-139,7|Redukcja prefabrykowana; L=1m 2
44 1361 110]|Pierscien uszczelniajacy 4
45 1363 140|Pierdcier uszczelniajacy 0




46 1828 42,4-48,3/110-140|Koncéwka termokurczliwa 2
47 1829 60,3-76,1/125-140|Koncowka termokurczliwa 2
48 7062 125|Mufa koncowa 2
49 7065 200(Mufa koficowa 2
50 2444 60,3 |Denko stalowe 0
51 2447 114,3|Denko stalowe 2
52 8019 Tasma smarna 2
53 1606 Tasma ostrzegawcza (500m) 0
54 6602 Tasma papierowa 50,0m 10
55 6603 tacznik zaciskowy (100szt) 8
56 6608 Lut (500gr)
57 6609 Pasta lutownicza (175gr)
58 6610 Drut miedziany 25m
59 6639 Podtrzymka drutu (50szt) 41
60 64850 2x1x0,04m|Mata piankowa 20
61 6601 Podktadka filcowa (2szt) 126
z.
17 | - 1SS,

(podpis osoby/osdb uprawnionych do

reprezentowania oferenta oraz
pieczec)



Zadanie 3
Budowa i rozbidrka sieci cieptowniczej w rejonie ul. Rozanej

Zestawienie
materiatu systemu rur preizolowanych

dostawa. do dnia 30.03.2018 r.

Lp INDEX. Nazwa czesci Ilog¢ | Cenajedn. | Wartosc netto
1 20080SXWP 140|SXWP mufa D140 L=650 2
2 140SXBWP 140|SXBWP mufa kolanowa D140 6
3 28155XB 76|Kolanko stalowe dla SXB (220mm) d 76 90° 2
4 8104 Pianka nr 4 0
5 8106 Pianka nr 6 o
6 6601 Podktadka filcowa (2szt) 8
2
Data: vovevierrerrere e

(podpis osoby/osdb uprawnionych do
reprezentowania oferenta oraz pieczec¢)



Zadanie 4
Zabudowa studni odcinajacej na magistrali pétnocnej w rejonie ktadki

Zestawienie
materiatu systemu rur preizolowanych

dostawa. do dnia 30.03.2018 r.

Lp INDEX. Nazwa czesci Iloé¢ | Cenajedn. | Wartosé netto
1 20087SXWP 315|SXWP mufa D315 L=650 4
2 8110 Pianka nr 10 0
3 7632 219,1/315|Zawdr odc. pref. z podwdéjnym odwodn./odpow..; L=2m 2
4 6639 Podtrzymka drutu (50szt) 1
5 6601 Podktadka filcowa (2szt) 2
2
Dalal: «oomisssmmrsmamssnsinmmnine

(podpis osoby/osdb uprawnionych do
reprezentowania oferenta oraz pieczec)



Zestawienie
materiatu systemu rur preizolowanych

dostawa. do dnia 30.03.2018 r.

Zadanie 5
Materiaty dodatkowe
Lp INDEX. Nazwa czeséi Tlosé Cena jedn. | Wartos¢ netto
1 18686-23 28/90|Rura tatwognaca FLEX 50m 2
2
Data: www s

(podpis osoby/osdb uprawnionych do
reprezentowania oferenta oraz pieczec)



Zatacznik Nr 2

Specyfikacja techniczna rurociagéw w technologii rur preizolowanych:

L.

Wymagania ogélne:

Oferowany przez oferenta system preizolowany powinien spelnia¢ nastepujace
wymagania:

1.1. Oferowany przez oferenta system preizolowany musi odpowiadaé wymaganiom

jako$ciowym zgodnie z normami:

PN-EN 253+A2:2015 - Sieci cieptownicze — System preizolowanych zespolonych
rur do wodnych sieci cieplowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie —
Zespol rurowy ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu 1
plaszcza ostonowego z polietylenu,

PN-EN 448:2005 - Sieci cieplownicze — System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie — Ksztattki
- zespoly ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i plaszcza
ostonowego z polietylenu,

PN-EN 488:2005 - Sieci cieptownicze — System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie — Zespot
armatury do stalowych rur przewodowych, z izolacjg cieplng z poliuretanu
i plaszczem ostonowym z polietylenu,

PN-EN 489:2005 - Sieci cieplownicze — System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie — Zespét
zlacza stalowych rur przewodowych z izolacja cieplng z poliuretanu i plaszczem
ostonowym z polietylenu,

PN-EN 14419:2009 - Sieci cieplownicze — System preizolowanych zespolonych
rur do wodnych sieci cieptowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie —
System kontroli i sygnalizacji zagrozenia stanéw awaryjnych,

oraz innym wymaganiom jakosciowym zawartym w SIWZ jezeli stanowig inaczej
niz okreslono w ww. normach.

1.2. Materialy 1 polprodukty stosowane do produkcji oferowanego systemu

preizolowanego oraz kompletny system preizolowany winny spelnia¢ wymagania
norm:

PN-EN 10204+A1:1997 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli,
PN-EN 10217 - 1:2004 Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi
wlasnos$ciami w temperaturze pokojowej,

PN-EN 10217 - 1:2004/A1:2006 Rury stalowe ze szwem do zastosowan
cisnieniowych - Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 1: Rury =ze stali
niestopowych z okreslonymi wlasno$ciami w temperaturze pokojowej,

PN-EN 10217-2:2004 - Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych
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zgrzewane  elektrycznie z  okre§lonymi  wlasnosciami  w temperaturze
podwyzszonej,

- PN-EN 10217-2:2004/A1:2006 - Rury stalowe ze szwem do zastosowan
ci$nieniowych - Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 2: Rury ze stali
niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie z okre§lonymi wlasnosciami w
temperaturze podwyzszonej,

- PN-EN 10217-5:2004 - Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Czgs¢ 5; Rury ze stali niestopowych i stopowych
spawanych fukiem krytym z okre§lonymi wlasnosciami w temperaturze
podwyzszone;j,

- PN-EN 10217-5:2004/A1:2006 - Rury stalowe ze szwem do zastosowan
cisnieniowych - Warunki techniczne dostawy - Czg$é 5: Rury ze stali
niestopowych i stopowych spawane tukiem krytym z okreslonymi wlasnosciami
w temperaturze podwyzszonej,

- PN-ISO 4200 - Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gladkich koficach. Wymiary
1 masy na jednostke dtugosci,

- PN-EN 13480-2:2005 - Rurociagi przemystowe metalowe - Cze$é 2: Materiaty,

- PN-EN 13480-5:2005 - Rurociagi przemystowe metalowe - Cze$¢ 5: Kontrola
1 badania,

1.3. Oferowany system preizolowany powinien posiada¢ wazng aktualng Aprobate
Techniczng lub Krajowg Ocene Techniczng.

. Wymagania szczegélowe dla materialéw systemu rur preizolowanych:

2.1. Rura stalowa;

Rura stalowa musi spelnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 253+A2:2015
odnosnie:

a) srednicy zewngtrznej rury stalowej,

b)minimalnych grubosci Scianki rur stalowych,

c) tolerancji $rednicy i tolerancji grubosci $cianki rur stalowych,
d) gatunku stasowane;j stali.

- tolerancja dtugosci rury stalowej powinna wynosié¢ +15/-0 mm,

- nie dopuszcza sig do wystepowania szwéw obwodowych na dtugosci rury,

- w celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci pianki poliuretanowej wszystkie
rury muszg by¢ poddane dodatkowej obrébce - Srutowania zewnetrznej
powierzchni rury stalowej,
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2.3,

konce rur muszg by¢ ukosowane zgodnie z normg PN-ISO 6761:1996 — Rury
stalowe przygotowanie koncow rur i ksztattek do spawania,

nie dopuszcza si¢ do stosowania rur o innych dlugosciach niz zawartych
w zestawieniu materiatow (zatgcznik nr 1).

Izolacja termiczna:

Trwalo$¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla cigglej
temperatury pracy minimum 140 stopni. Dostawca wraz z oferta powinien
przedstawi¢ wyniki badan zywotnosci oferowanego systemu poliuretanowego,
pianka izolacyjna uzyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253+A2:2015 odnoénie: struktury
komoérkowej, gestosci (min 60 kg/m?), wytrzymatosci na $ciskanie, chtonnosci
wody w podwyzszonej temperaturze,

wspoiczynnik  przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej 3 mierzony
w temperaturze +50°C nie moze by¢ wiekszy niz 0,025 W/mK,

wspolczynnik  przewodzenia ciepla pianki poliuretanowej 3 mierzony
w temperaturze +50°C poddanej procesowi starzenia nie moze by¢ wiekszy niz
0,028 W/mK.

Plaszcz ostonowy:

Plaszcz ostonowy PE-HD stosowany w procesie produkcji rur i elementéw
preizolowanych musi by¢ wykonany z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD (typu
PEB0 lub lepszy) i musi spelnia¢ wymagania normy PN-EN 253+A2:2015.

Rury i elementy preizolowane powinny ponadto posiada¢ barier¢ antydyfuzyjng.
Bariera antydyfuzyjna powinna by¢ umieszczona pomiedzy plaszczem PE-HD a
pianka poliuretanows.

2.4.Rura preizolowana:

2.5,

Srednice zewnetrzne plaszeza ostonowego i grubosci $cianek muszg by¢ zgodne
z wymaganiami normy PN-EN 253+A2:2015,
tolerancja dhugosci wolnych konicow rury musi wnosi¢ + 10mm.

Zlacza izolacyjne (mufy):

zlacza mufowe musza spetnia¢ wymagania okre$lone w normie PN-EN 489,
jako zlacza mufowe mogg by¢ stosowane mufy termokurczliwe usieciowane
radiacyjnie z korkami wtapianymi,
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- oferowany przez oferenta system zlacz mufowych zalewanych plynng pianka
musi umozliwia¢ kontrole szczelnosci zlgcza za pomocg powietrza o ci$nieniu
min. 0,2 bar przed zaizolowaniem za pomocg ptynnej pianki PUR,

- dla zigcz mufowych zaizolowywanych na budowie za pomoca ptynnej pianki
poliuretanowej dopuszczalne jest wylacznie stasowanie pianki dostarczanej przez
producenta w opakowaniach zawierajacych niezbedng ilosé ptynnych sktadnikow
potrzebnych do zaizolowania pojedynczego zlacza. Nie dopuszcza sie do
stosowania pianek mieszanych.

2.6. Luki (kolana):

Wymaga si¢ stosowania kolan prefabrykowanych 45° i 90°, za wyjatkiem zadan gdzie
w zestawieniu wyspecyfikowano inaczej. W zadaniach gdzie wyspecyfikowano mufy
kolanowe gigte (harmonijki), nalezy dostarczy¢ mufy kolanowe usieciowane
radiacyjnie z korkami wtapianymi.

Dopuszcza si¢ do stosowania tuki:

- formowane na zimno z rur prostych bez szwu lub ze szwem wzdtuznym
(w przypadku stosowania rur ze szwem polozenie szwu musi by¢ pod katem 90°
do plaszczyzny giecia),

- spawane doczolowo - wykonane przez gigcie na goraco rury stalowej lub przez
formowanie na goraco plyt stalowych i faczenie ich za pomoca spawania,

- nie dopuszcza si¢ do stosowania tukdw segmentowych wykonanych przez
spawanie doczolowe prostych odcink6w rur.

Dla tukéw formowanych na zimno i spawanych doczotowo muszg byé spetnione
wymagania punktéw 4.1.3. normy EN 448:2005.

2.7. Armatura odcinajaca:

- Stosowana preizolowana armatura odcinajgca powinna by¢ przystosowana do
pracy przy osiowych naprezeniach $ciskajacych (w prostych odcinkach rur) do
300 MPa,

- armatura odcinajgca musi spelnia¢ wymagania normy PN-EN 488:2005,

- armatura na odpowietrzeniach i odwodnieniach w gére musi posiadaé dodatkowe
uszczelnienie za pomocg nierdzewnej zaslepki gwintowane;j,

- S$rednica przelotu kuli zaworu powinna by¢ taka sama jak $rednica rurociagu,
w ktoérym zamontowany bedzie zawor(zawor petnoprzelotowy).
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2.8. Elementy prefabrykowane:

Wszystkie elementy prefabrykowane spelnia¢ musza wymogi okreslone w pkt. 2.1,
2.2, 2.3, 2.4 niniejszych wymagan.

2.9.Elektroniczny system alarmowy:

- oferowany system alarmowy powinien by¢ systemem tzw. niskorezystancyjnym,

- rury i elementy prefabrykowane musza posiadaé¢ wtopione w izolacje minimum 2
miedziane druty alarmowe o polu przekroju 1,5 mm? kazdy,

- nie dopuszcza si¢ do stosowania w zlgczach mufowych jakichkolwiek
elektronicznych komponentéw systemu alarmowego,

Inne wymagania:

Wykonawca zamowienia dostosuje materialy systemu rur preizolowanych do
oferowanej technologii na podstawie dostarczonej przez Zamawiajgcego zestawien
materialow (zalacznik nr 1)

Zamawiajgcy ma prawo podda¢ badaniu, w uprawnionej jednostce badawczej,
dowolng partie materiatow, dostarczonych przez Wykonawce, na zgodno$¢ z
deklarowanymi w zalgczonych dokumentach parametrami. W przypadku stwierdzenia
niezgodnosci, Zamawiajgcy moze obcigzy¢ Wykonawce karami umownymi w
wysokosci 20% wartosci zamowienia.

Dokumenty wymagane do dostarczenia przez oferenta celem dokonania szczegbtowej
oceny technicznej ztozonej oferty:

4.1. Wazna aktualna Aprobata Techniczna lub wazna Krajowa Ocena Techniczna
z wpisanym do nich oferowanym systemem surowcowym PUR.

4.2.Swiadectwo badan izolacji termicznej dla zastosowanego systemu surowcowego,
przeprowadzone przez niezalezne, akredytowane laboratorium, wykonanie
zgodnie znormami PN ISO 8497:1999 oraz PN EN 253:2009 lub nowsza,
zawierajace:

- protokol z badan rury badawczej w co najmniej trzech temperaturach 80+10 °C,
w odniesieniu do $redniej temperatury izolacji t=50 °C, Protokét musi zawierad
dodatkowo warto$é¢ $redniej gestosci izolacji.

- protokoél z badan ciaglej obliczeniowej temperatury pracy CCOT okreslajacy
Zywotno$¢ oferowanego systemu surowcowego na minimum 140 °C,

- protokot z badan wspoélezynnika przewodzenia ciepta przed i po starzeniu.
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4.3. Swiadectwo badania z obcigzenia od gruntu polaczen mufowych wraz
z przeprowadzong probg szczelnodci (badanie wykonane zgodnie z PN-
EN489:2005 i/lub PN-EN489:2009).

4.4.0Oswiadczenie oferenta o zgodnosci oferowanego kompletnego systemu
preizolowanego z wymogami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

4.5. Karte charakterystyki produktéow niebezpiecznych dla sktadnikoéw pianki do
izolacji ztagcz mufowych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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